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Dank einer Kombination unterschiedlicher 
Merkmale sind Berylco Kupfer-Beryllium-
Legierungen flexibel und vielseitig einsetzbar. 
Die große Bandbreite der Materialeigenschaften 
macht sie zu dem idealen Werkstoff für Bauteile, 
die in den unterschiedlichsten Bereichen 
eingesetzt werden. 

Berylco Legierungen verbinden mechanische 
und elektrische Eigenschaften und sind auf 
Grund ihrer guten Verformbarkeit in dieser 
Bandbreite bei kupferhaltigen Legierungen 
einmalig.

Nach einer einfachen Wärmebehandlung zur 
strukturellen Aushärtung bei niedrigen 
Temperaturen erreichen sie eine für 
Kupferlegierungen optimale Festigkeit und eine 
höhere elektrische Leitfähigkeit als Bronze. 

Unsere Legierungen sind sehr beanspruchbar, 
korrosions-, abrieb- und verschleißbeständig, 
unmagnetisch und funkensicher.

Teile aus Kupfer-Beryllium können durch alle.

Verfahren hergestellt bzw. bearbeitet werden, z.
B. Gießen, Schmieden, Extrudieren, Ziehen,
Walzen, Stanzen, Löten, Beschichten.

Ständig wachsende Ansprüche an Preis, 
Qualität, Miniaturisierung, Sicherheit, 
Umweltschutz und höchste Leistungsfähigkeit 
verlangen den Einsatz von geeigneten 
Werkstoffen, z.B. Kupfer-Beryllium.

Die angegebenen Tabellen sollen dem Benutzer 
als Anleitung dienen, um die passende 
Legierung zu wählen und so optimale, mit der 
Verformbarkeit vereinbarte Eigenschaften zu 
sichern. 

Je nach Ihrer Problemstellung können wir die 
Möglichkeiten einer optimierten Verformbarkeit 
unter Wahrung der notwendigen Festigkeit 
untersuchen. Die Techniker und Ingenieure von 
NGK Berylco stehen Ihnen für alle von Ihnen 
gewünschten Analysen zur Verfügung.
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CuBe NGK BERYLCO Legierungen

Andere Legierungen

Die routinemäßige Verwendung unserer Artikel 
aus Beryllium-Kupfer-Legierung mit niedrigem 
Berylliumgehalt (maximal 2 %) in fester Form 
birgt keine Gesundheitsrisiken, da das Beryllium 
vollständig in der Kupfermatrix gelöst ist. Daher 
sind für gängige Bearbeitungsvorgänge wie 
Handhabung, Stanzen, Schneiden, Zerspanen, 
CNC-Bearbeitung, Drehen, Oberflächen
beschichten oder Wärmebehandlung keine 
besonderen Vorsichtsmaßnahmen erforderlich.

Besondere Vorsicht ist jedoch bei Verfahren 
geboten, die einatembare Dämpfe oder 
Feinstaub freisetzen können, welche die 
chronische Berylliumkrankheit (CBD oder 
Berylliose) auslösen können: Schmelzen, 
Gießen, Schweißen, Schleifen, Polieren, Beizen, 
Elektroerosion (EDM) und alle anderen 
abrasiven Bearbeitungsvorgänge.

Für diese Art von Betrieb ist es daher erforderlich, 
geeignete Absaug- und Filtersysteme 
einzusetzen, um den Arbeitsplatzgrenzwert für 
Beryllium (8-Stunden inhalierbare Fraktion, 
AGV) von 0,6 µg/m³ Luft, gefolgt von 0,2 µg/m³

ab Juli 2026, einzuhalten, der von der 
Europäischen Union (Richtlinie 2019/983) 
verabschiedet wurde.

Im Oktober 2017 wurden in Deutschland 0,14 
µg/m³ (E) als Arbeitsplatzgrenzwert AGW 
empfohlen (Technische Regeln für Gefahrstoffe 
TRGS 900 und 561). Bei Überschreitung dieses 
AGW, können Maßnahmen geeignet sein, um 
den Grenzwert zu erreichen (TRGS 561).

NGK hat an der Entwicklung eines Product-
Stewardship-Programms mitgewirkt "Be 
Responsible“: www.berylliumsafety.eu.
In Deutsch: www.berylliumsicherhiet.de

Bitte beachten Sie, dass Beryllium nicht auf der 
Liste der besonders besorgniserregenden Stoffe
(SVHC) gemäß der EU- REACH-Verordnung 
steht und nicht den Beschränkungen der EU-
RoHS-Richtlinie unterliegt. Für weitere 
Informationen zu Vorschriften, Risiken und 
bewährten Verfahren kontaktieren Sie uns bitte.

Die einmalige Kombination mechanischer und elektrischer Eigenschaften

INDUSTRIELLE HYGIENE

Sich den technologischen 
Herausforderungen von morgen stellen

Kupfer-Beryllium – Einführung

www.ngk-alloys.com 

Les alliages cupro-béryllium NGK Berylco sont 
parmi les alliages cuivreux les plus polyvalents 
et résistants. 

Ils réunissent un ensemble de propriétés qui en 
font des matériaux indispensables pour la 
réalisation de pièces utilisées dans tous les 
domaines industriels. 
Les alliages NGK Berylco présentent des 
possibilités de combinaisons de propriétés 
mécaniques et électriques, formabilité, qui sont 
uniques dans le domaine des alliages cuivreux. 
Ils permettent d’atteindre après durcissement 
structural par un simple revenu thermique à 
basse température les résistances mécaniques 
les plus élevées des alliages de cuivre, tout en 
ayant une conductivité électrique supérieure à 
celle des bronzes. 

Nos alliages présentent ainsi des propriétés 
aussi diverses que la tenue en fatigue, la 
résistance à la corrosion, à l’abrasion et à l’usure. 
Ils sont également amagnétiques et anti-
étincelants.

Toutes les techniques de fabrication telles que la 
fonderie, le forgeage, l’extrusion, l’étirage, le 
laminage, le découpage, le brasage, le 
revêtement, etc. peuvent être mises en œuvre 
pour la réalisation de pièces en cupro-béryllium. 

 

Les exigences toujours croissantes en matière 
de prix, de qualité, de miniaturisation, de sécurité, 
d'environnement et de hautes performances 
nécessitent le recours à des matériaux adaptés 
tels que le cuivre au béryllium. 
Les tableaux communiqués servent de guide 
permettant à l’utilisateur de choisir l’état de 
l’alliage pour l’obtention des caractéristiques 
optimales compatibles avec la mise en forme. 

Nous pouvons nous adapter à votre projet et 
étudier les possibilités d’amélioration de la 
formabilité tout en conservant les performances 
mécaniques recherchées. Pour toutes ces 
analyses, NGK Berylco vous offre les services 
de ses techniciens et ingénieurs.
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L’utilisation courante à l’état solide de nos 
articles en alliage de cuivre-béryllium à faible 
teneur en béryllium (2% max) ne présente 
aucun risque pour la santé, l’élément béryllium 
étant complètement dissout dans la matrice de 
cuivre. Ainsi les opérations courantes telles que 
la manutention, la découpe, le décolletage, 
l’usinage CNC, le revêtement de surface, ou 
traitement thermique ne nécessitent aucune 
précaution particulière. 

L’attention est attirée sur les opérations 
susceptibles d’émettre des fumées ou des 
poussières fines inhalables, pouvant générer 
une maladie respiratoire chronique (bérylliose) : 
fusion, soudage, meulage, ponçage, polissage, 
décapage, usinage par électroérosion, ou toute 
autre opération abrasive.  
Aussi, pour ce type d’opérations, il y a lieu de 
mettre en place des systèmes d’aspiration et de 
filtration appropriés afin de respecter la valeur 
limite d’exposition professionnelle pour le 
béryllium (VLEP inhalable 8 heures) de 0,6 suivie 
de 0,2 µg/m3 d’air en juillet 2026, adoptée par 
l’Union Européenne (Directive 2019/983) et la 
France (Décret 2021-1849). 

NGK Berylco a participé au développement d’un 
programme de gestion responsable des produits 
contenant du béryllium « Be Responsible » : 
www.berylliumsafety.eu. 

Ce programme est disponible en français : 
www.berylliumsecurite.fr. 

A noter que le béryllium n’est pas sur la liste des 
substances extrêmement préoccupantes 
(SVHC) selon le Règlement Européen REACH et 
n’est pas soumis à restriction selon la Directive 
Européenne RoHS. 

Pour de plus amples informations sur la 
conformité réglementaire de nos produits, les 
risques et bonnes pratiques liées au béryllium, 
ou pour obtenir la Fiche d’Information Sécurité de 
nos articles en alliage de cuivre-béryllium 
Berylco, veuillez nous contacter. 

Des possibilités de combinaisons de propriétés mécaniques et électriques uniques 

Réussir les défis technologiques de demain 

HYGIENE INDUSTRIELLE 

www.berylliumsafety.eu 

www.ngk-alloys.com 

BÄNDER • STANGEN • DRÄHTE • ROHRE • PLATTEN • FORMENTLÜFTER (CHILL VENTS)

Um weitere Informationen zu unserem Lieferprogramm und zu unseren Produkten zu erhalten oder ein Angebot anzufordern, 
besuchen Sie gerne unsere Website www.ngk-alloys.com 

Berylco-Legierungen – Eigenschaften 

Legierung Zusammensetzung (%) Formen Bemerkungen 
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t BERYLCO 25 Be: 

Co: 
Co + Ni + Fe: 

Cu + Sonstige: 

1.8-2.0 % 
0.3 % max 
0.6 % max 
99.5 % min 

Bänder 
Stangen 
Draht 

Legierung mit einer großen Bandbreite besonderer 
Merkmale: gute elektrische Leitfähigkeit, gute 
Verformbarkeit, sehr hohe Festigkeit nach der 
Wärmebehandlung. 

ISO CuBe2 
EN CW101C 
UNS C17200 
BERYLCO 33/25 Be: 

Co: 
Co + Ni + Fe: 

Pb: 
Cu + Sonstige: 

1.8-2.0 % 
0.3 % max, 
0.6 % max, 
0.2-0.6 % 
99.5 % min 

Stangen 
Draht 

Variante zur Verwendung als Automatenlegierung. 
Optimale Zerspanbarkeit aufgrund des geringen 
Bleizusatzes. Eigenschaften analog Berylco 25. 

ISO CuBe2Pb 
EN CW102C 
UNS C17300 
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BERYLCO 14 
Be: 
Ni: 

Cu + Sonstige: 

0.2-0.6 % 
1.8-2.2 % 
99.5 % min 

Bänder 
Stangen 
Draht 

Legierung mit hoher Festigkeit und sehr guter elektrischer 
Leitfähigkeit. Die Sonderqualität B14 S stellt eine 
Optimierung der Festigkeit und Verformbarkeit dar. 

ISO CuNi2Be 
EN CW110C 
UNS C17510 
BERYLCO 8 

Be: 
Ni: 

Cu + Sonstige: 

0.2-0.6 % 
1.4-2.2 % 
99.5 % min 

Bänder Legierung mit sehr guter elektrischer Leitfähigkeit 
(>60 %IACS) und hoher Festigkeit. 

ISO CuNi2Be 
EN CW110C 
UNS C17510 
BERYLCO 7 Be: 

Ni + Co: 
Al: 

Cu+Be+Ni+Co+Al: 

0.2-0.4 % 
1.8-2.5 % 
0.6 % max 
99.5 % min 

Bänder 
Diese Legierung bietet einen ausgezeichneten 
Kompromiss zwischen Festigkeit, Verformbarkeit und 
Leitfähigkeit, ideal für die Herstellung großer Serien. 

ISO CuNi2Be 
UNS C17530 

* Die chemische Zusammensetzung entspricht den Normen EN 1654 und EN 1652.

 

Physikalische Eigenschaften nach Aushärtung Berylco 25 & 33/25 Berylco 14 Berylco 8 Berylco 7 

Schmelzpunkt °C 865 1004 1004 1050 
Dichte g/cm3 bei 20°C 8.3 8.8 8.8 8.7 
Spezifische Wärmekapizität J⋅kg−1⋅K−1 bei 20°C 419 419 419 419 
Linearer Ausdehnungskoeffizient x10-6/°C von 20° - 200°C 17.8 17.6 17.6 17.6 
Elektrischer Widerstand  (maxi) 10-8Ω⋅m bei 20°C 7.9 7.9 3.8 3.1 
Elektrische Leitfähigkeit % IACS bei 20°C 21 - 25 55 - 67 60 - 70 41 - 45 
Wärmeleitfähigkeit W/(m⋅K) bei 20°C 85 - 100 220 - 270 280 - 300 170 - 200 
Elastizitätsmodul N/mm2 127 000 132 000 132 000 127 000 
Gleit-/Schubmodul N/mm2 49 000 52 000 52 000 49 000 
Poissonzahl 0.3 0,3 0.3 0.3 
Magnetische Permeabilität µ (µ=1+4k) 1.000042 1.000031 1.000031 1.,000027 
Biegewechselfestigkeit N/mm2 fur 108 Zyklen  300  240  240  250 
■ Die in der obigen Tabelle angegebenen Werte dienen nur zu Informationszwecken.

Referenz - Spezifikationen 

Internationale Normen Bänder Stangen und Draht 
EN 1652, 1654 12163, 12164, 12165, 12166, 12167 
ASTM B194, B534 B196, B197, B442, B441 
CDA and SAE C17200, C17000, C17510, C17530 C17200, C17300, C17510 
JIS H3130 C1720 P.R, H3130 C1751 P.R H3270 C1720 B.W 
AFNOR(1) A51.109(1) A51.114(1), A51.414(1) 
DIN(1) 17666(1), 17670(1), 1777(1) 17666(1), 17672(1) 
British Standard(1) BS 2870(1) BS 28731, BS 2874(1) 
Federal USA(2) QQ-C-533(2) QQ-C-530(2) 
■ (1) ersetzt durch EN / (2) ersetzt durch ASTM.
Zurückgezogene und ersetzte Spezifikationen dienen nur als Referenz und werden nicht für Bestellungen bzw. Aufträge verwendet.
/!\ Jede Anforderung muss zum Zeitpunkt der Auftragserteilung angegeben werden.

Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie Hilfe bei der Findung der derzeit gültigen Norm benötigen. 

Kupfer-Beryllium – Eigenschaften 

www.ngk-alloys.com 

Les alliages cupro-béryllium NGK Berylco sont 
parmi les alliages cuivreux les plus polyvalents 
et résistants. 

Ils réunissent un ensemble de propriétés qui en 
font des matériaux indispensables pour la 
réalisation de pièces utilisées dans tous les 
domaines industriels. 
Les alliages NGK Berylco présentent des 
possibilités de combinaisons de propriétés 
mécaniques et électriques, formabilité, qui sont 
uniques dans le domaine des alliages cuivreux. 
Ils permettent d’atteindre après durcissement 
structural par un simple revenu thermique à 
basse température les résistances mécaniques 
les plus élevées des alliages de cuivre, tout en 
ayant une conductivité électrique supérieure à 
celle des bronzes. 

Nos alliages présentent ainsi des propriétés 
aussi diverses que la tenue en fatigue, la 
résistance à la corrosion, à l’abrasion et à l’usure. 
Ils sont également amagnétiques et anti-
étincelants.

Toutes les techniques de fabrication telles que la 
fonderie, le forgeage, l’extrusion, l’étirage, le 
laminage, le découpage, le brasage, le 
revêtement, etc. peuvent être mises en œuvre 
pour la réalisation de pièces en cupro-béryllium. 

 

Les exigences toujours croissantes en matière 
de prix, de qualité, de miniaturisation, de sécurité, 
d'environnement et de hautes performances 
nécessitent le recours à des matériaux adaptés 
tels que le cuivre au béryllium. 
Les tableaux communiqués servent de guide 
permettant à l’utilisateur de choisir l’état de 
l’alliage pour l’obtention des caractéristiques 
optimales compatibles avec la mise en forme. 

Nous pouvons nous adapter à votre projet et 
étudier les possibilités d’amélioration de la 
formabilité tout en conservant les performances 
mécaniques recherchées. Pour toutes ces 
analyses, NGK Berylco vous offre les services 
de ses techniciens et ingénieurs.
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L’utilisation courante à l’état solide de nos 
articles en alliage de cuivre-béryllium à faible 
teneur en béryllium (2% max) ne présente 
aucun risque pour la santé, l’élément béryllium 
étant complètement dissout dans la matrice de 
cuivre. Ainsi les opérations courantes telles que 
la manutention, la découpe, le décolletage, 
l’usinage CNC, le revêtement de surface, ou 
traitement thermique ne nécessitent aucune 
précaution particulière. 

L’attention est attirée sur les opérations 
susceptibles d’émettre des fumées ou des 
poussières fines inhalables, pouvant générer 
une maladie respiratoire chronique (bérylliose) : 
fusion, soudage, meulage, ponçage, polissage, 
décapage, usinage par électroérosion, ou toute 
autre opération abrasive.  
Aussi, pour ce type d’opérations, il y a lieu de 
mettre en place des systèmes d’aspiration et de 
filtration appropriés afin de respecter la valeur 
limite d’exposition professionnelle pour le 
béryllium (VLEP inhalable 8 heures) de 0,6 suivie 
de 0,2 µg/m3 d’air en juillet 2026, adoptée par 
l’Union Européenne (Directive 2019/983) et la 
France (Décret 2021-1849). 

NGK Berylco a participé au développement d’un 
programme de gestion responsable des produits 
contenant du béryllium « Be Responsible » : 
www.berylliumsafety.eu. 

Ce programme est disponible en français : 
www.berylliumsecurite.fr. 

A noter que le béryllium n’est pas sur la liste des 
substances extrêmement préoccupantes 
(SVHC) selon le Règlement Européen REACH et 
n’est pas soumis à restriction selon la Directive 
Européenne RoHS. 

Pour de plus amples informations sur la 
conformité réglementaire de nos produits, les 
risques et bonnes pratiques liées au béryllium, 
ou pour obtenir la Fiche d’Information Sécurité de 
nos articles en alliage de cuivre-béryllium 
Berylco, veuillez nous contacter. 

Des possibilités de combinaisons de propriétés mécaniques et électriques uniques 

Réussir les défis technologiques de demain 

HYGIENE INDUSTRIELLE 

www.berylliumsafety.eu 

www.ngk-alloys.com
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Kupfer-Beryllium – Einführung

Die einmalige Kombination mechanischer und elektrischer Eigenschaften

Sich den technologischen
Herausforderungen von morgen stellen
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BÄNDER • STANGEN • DRÄHTE • ROHRE • PLATTEN • FORMENTLÜFTER (CHILL VENTS)

Um weitere Informationen zu unserem Lieferprogramm und zu unseren Produkten zu erhalten oder ein Angebot anzufordern, 
besuchen Sie gerne unsere Website www.ngk-alloys.com 

Berylco-Legierungen – Eigenschaften 

Legierung Zusammensetzung (%) Formen Bemerkungen 
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Co: 
Co + Ni + Fe: 

Cu + Sonstige: 

1.8-2.0 % 
0.3 % max 
0.6 % max 
99.5 % min 

Bänder 
Stangen 
Draht 

Legierung mit einer großen Bandbreite besonderer 
Merkmale: gute elektrische Leitfähigkeit, gute 
Verformbarkeit, sehr hohe Festigkeit nach der 
Wärmebehandlung. 

ISO CuBe2 
EN CW101C 
UNS C17200 
BERYLCO 33/25 Be: 

Co: 
Co + Ni + Fe: 

Pb: 
Cu + Sonstige: 

1.8-2.0 % 
0.3 % max, 
0.6 % max, 
0.2-0.6 % 
99.5 % min 

Stangen 
Draht 

Variante zur Verwendung als Automatenlegierung. 
Optimale Zerspanbarkeit aufgrund des geringen 
Bleizusatzes. Eigenschaften analog Berylco 25. 

ISO CuBe2Pb 
EN CW102C 
UNS C17300 
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BERYLCO 14 
Be: 
Ni: 

Cu + Sonstige: 

0.2-0.6 % 
1.8-2.2 % 
99.5 % min 

Bänder 
Stangen 
Draht 

Legierung mit hoher Festigkeit und sehr guter elektrischer 
Leitfähigkeit. Die Sonderqualität B14 S stellt eine 
Optimierung der Festigkeit und Verformbarkeit dar. 

ISO CuNi2Be 
EN CW110C 
UNS C17510 
BERYLCO 8 

Be: 
Ni: 

Cu + Sonstige: 

0.2-0.6 % 
1.4-2.2 % 
99.5 % min 

Bänder Legierung mit sehr guter elektrischer Leitfähigkeit 
(>60 %IACS) und hoher Festigkeit. 

ISO CuNi2Be 
EN CW110C 
UNS C17510 
BERYLCO 7 Be: 

Ni + Co: 
Al: 

Cu+Be+Ni+Co+Al: 

0.2-0.4 % 
1.8-2.5 % 
0.6 % max 
99.5 % min 

Bänder 
Diese Legierung bietet einen ausgezeichneten 
Kompromiss zwischen Festigkeit, Verformbarkeit und 
Leitfähigkeit, ideal für die Herstellung großer Serien. 

ISO CuNi2Be 
UNS C17530 

* Die chemische Zusammensetzung entspricht den Normen EN 1654 und EN 1652.

 

Physikalische Eigenschaften nach Aushärtung Berylco 25 & 33/25 Berylco 14 Berylco 8 Berylco 7 

Schmelzpunkt °C 865 1004 1004 1050 
Dichte g/cm3 bei 20°C 8.3 8.8 8.8 8.7 
Spezifische Wärmekapizität J⋅kg−1⋅K−1 bei 20°C 419 419 419 419 
Linearer Ausdehnungskoeffizient x10-6/°C von 20° - 200°C 17.8 17.6 17.6 17.6 
Elektrischer Widerstand  (maxi) 10-8Ω⋅m bei 20°C 7.9 7.9 3.8 3.1 
Elektrische Leitfähigkeit % IACS bei 20°C 21 - 25 55 - 67 60 - 70 41 - 45 
Wärmeleitfähigkeit W/(m⋅K) bei 20°C 85 - 100 220 - 270 280 - 300 170 - 200 
Elastizitätsmodul N/mm2 127 000 132 000 132 000 127 000 
Gleit-/Schubmodul N/mm2 49 000 52 000 52 000 49 000 
Poissonzahl 0.3 0,3 0.3 0.3 
Magnetische Permeabilität µ (µ=1+4k) 1.000042 1.000031 1.000031 1.,000027 
Biegewechselfestigkeit N/mm2 fur 108 Zyklen  300  240  240  250 
■ Die in der obigen Tabelle angegebenen Werte dienen nur zu Informationszwecken.

Referenz - Spezifikationen 

Internationale Normen Bänder Stangen und Draht 
EN 1652, 1654 12163, 12164, 12165, 12166, 12167 
ASTM B194, B534 B196, B197, B442, B441 
CDA and SAE C17200, C17000, C17510, C17530 C17200, C17300, C17510 
JIS H3130 C1720 P.R, H3130 C1751 P.R H3270 C1720 B.W 
AFNOR(1) A51.109(1) A51.114(1), A51.414(1) 
DIN(1) 17666(1), 17670(1), 1777(1) 17666(1), 17672(1) 
British Standard(1) BS 2870(1) BS 28731, BS 2874(1) 
Federal USA(2) QQ-C-533(2) QQ-C-530(2) 
■ (1) ersetzt durch EN / (2) ersetzt durch ASTM.
Zurückgezogene und ersetzte Spezifikationen dienen nur als Referenz und werden nicht für Bestellungen bzw. Aufträge verwendet.
/!\ Jede Anforderung muss zum Zeitpunkt der Auftragserteilung angegeben werden.

Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie Hilfe bei der Findung der derzeit gültigen Norm benötigen. 

Kupfer-Beryllium – Eigenschaften 

Bänder
Platten
Stangen
Draht

Bänder
Platten
Stangen
Draht
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Kupfer-Beryllium – Eigenschaft en
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Bänder –  Mechanische und elektrische Eigenschaften 

Legierungen Zustand 
Zugfestigkeit 

Rm 
(MPa) 

0,2-Grenze 
Rp0,2% 
(MPa) 

% Dehnung 
A50 min 

(%) 

Vickers 
Härte 
(HV) 

Elektrische 
Leitfähigkeit 

(% IACS) 
Standard-

aushärtung 
*Verformbarkeit R/t
 für 90° Biegungen 
Längspr. Querpr. 
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B25 

 Vor Aushärtung
A TB00 410 – 540 190 – 380 35  90 – 150 ≥ 15 

--- 

0.0 0.0 
1/4 H TD01 510 – 610 400 – 560 15 130 – 190 ≥ 17 0.0 0.0 
1/2 H TD02 590 – 690 510 – 660  8 180 – 220 ≥ 17 1.0 2.0 

H TD04 690 – 830 650 – 800  2 215 – 270 ≥ 17 2.0 5.0 
 Nach Standardaushärtung (an Referenzprobe bzw. kundenseitig) 

AT TF00 1130 – 1350  960 – 1210  3 350 – 410 ≥ 22 3h bei 316°C -- -- 
1/4 HT TH01 1210 – 1400 1020 – 1280  3 360 – 430 ≥ 22 

2h bei 316°C 
-- -- 

1/2 HT TH02 1260 – 1450 1090 – 1350  1 370 – 440 ≥ 22 -- -- 
HT TH04 1310 – 1520 1130 – 1420  1 380 – 450 ≥ 22 -- -- 

 Werksvergütet 
AM TM00 690 – 800 480 – 660 16 210 – 250 ≥ 19 

M 

1.0 1.3 
1/4 HM TM01 750 – 870 550 – 760 15 235 – 280 ≥ 17 1.3 1.8 
1/2 HM TM02 830 – 960 650 – 850 12 260 – 310 ≥ 20 1.5 2.0 

HM TM04   930 – 1080 750 – 980  9 290 – 350 ≥ 23 2.3 2.5 
SHM TM05 1030 – 1150  860 – 1020  9 310 – 360 ≥ 23 2.5 3.0 
XHM TM06 1100 – 1250  930 – 1180  4 345 – 395 ≥ 23 3.0 4.0 

XHMS TM08 1200 – 1320 1030 – 1230  3 365 – 420 ≥ 23 4.0 6.0 
 Werksvergütet (hochverformbar) 

1/2 HMB 830 – 930 660 – 860 12 255 – 310 ≥ 17 

M 

0.0 0.0 
HMB  930 – 1030 760 – 930  9 280 – 340 ≥ 20 1.0 1.0 

HMB–SHF  930 – 1030 760 – 930  9 280 – 340 ≥ 20 0.8 0.8 
XHMB 1070 – 1210  930 – 1170  4 330 – 390 ≥ 20 2.0 2.0 

XHMB–SHF 1070 – 1210  930 – 1170  4 330 – 390 ≥ 20 1.5 1.5 
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 Vor Aushärtung 
A TB00 250 – 380 140 – 300 20  60 – 130 ≥ 22 --- 0.0 0.0 
H TD04 480 – 600 370 – 560  2 140 – 185 ≥ 22 --- 2.0 3.0 

 Nach Standardaushärtung (an Referenzprobe bzw. kundenseitig) 

AT TF00 680 – 870 550 – 690  8 190 – 250 ≥ 55 M oder 3h bei 
480°C -- -- 

HT TH04 750 – 950 670 – 900  5 220 – 270 ≥ 55 M oder 2h bei 
480°C 2.0 2.0 

 Werksvergütet (hochverformbar) 
S780 780 – 930 680 – 850 12 220 – 270 ≥ 60 

M 
0.3 0.3 

S880  880 – 1020 780 – 950 10 250 – 310 ≥ 50 0.7 0.7 
SHC–S1000  930 – 1070 850 (min)  5 280 – 330 ≥ 45 1.5 1.5 

B8 
 Werksvergütet 

1/2 HT TH02 650 – 800 550 – 690 10 180 – 230 ≥ 60 M 0.8 0.8 
HT TH04 700 – 870 600 – 780  5 210 – 260 ≥ 60 1.0 1.0 

B7 
 Werksvergütet 

1/2 HT TH02 670 – 800 550 – 760 10 195 – 250 ≥ 38 
M 

0.0 0.0 
HT TH04 765 – 900 685 – 830  8 220 – 275 ≥ 33 0.5 1.0 

EHT TH04  870 – 1000 750 – 930  4 250 – 310 ≥ 30 1.0 1.5 
* Richtwerte zur Orientierung

Hinweise 

■ Eigenschaften der Bänder – Werte gelten für Dicken > 0.10 mm.

■ M – “Mill Hardened” bedeutet, dass das Material auf einer speziell konzipierten Anlage
bereits ausgehärtet (werksvergütet) wurde, um dem Material innerhalb eines definierten 
Bereiches spezifische Eigenschaften zu verleihen. 

■ Verformbarkeit – Die Verformbarkeit (R/t-Verhältnis) der verschiedenen Qualitäten
ermöglicht einen Biegeradius bei einer 90°-Biegung ohne Rissbildung (längs und quer zur
Walzrichtung). Typische R/t Werte gelten für Streifen < 0.25 mm Materialdicke. 
R = Biegeradius; t = Banddicke (mm). 

Bänder – Toleranzen 
Dickentoleranz (mm) Breitentoleranz (mm) 

Dicke Standard Feintoleranz Dicke Breite von 3 bis 49.9 von 50 bis 100 > 100
 0,099  0.004  0.004  0.80 mm Standard  0.08  0.10  0.20 

0.10 – 0.149  0.005  0.004 Feintoleranz  0.05  0.06  0.20 
0.15 – 0.199  0.006  0.004 > 0.80 mm Standard  0.10  0.15  0.20 
0.20 – 0.249  0.007  0.005 
0.25 – 0.299  0.008  0.006 Max. zul. Abweichung von der Geradheit (Säbelförmigkeit) 
0.30 – 0.399  0.009  0.007 

Breiten/Dicken-Verhältnis (mm) Max. Bogentiefe fo (mm) 0.40 – 0.499  0.010  0.008 
0.50 – 0.599  0.013  0.009  8 – 15 8 
0.60 – 0.799  0.015  0.010 15.1 – 30 6 
0.80 – 0.999  0.030 Auf Anfrage 30.1 – 60 4 
1.00 – 1.199  0.035 Auf Anfrage  60.1 – 120 3 
1.20 – 1.499  0.045 Auf Anfrage > 120 2 
1.50 – 2.000  0.050 Auf Anfrage 

■ Für den Zustand A sind nur die Standardtoleranzen möglich.

Berylco-Bänder 
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Berylco-Bänder
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Bandes – Propriétés de notre gamme spéciale EN 1654

Alliage Etat Rm Rp mini Dureté Allongement A50 mini
(MPa) (MPa) (HV) (%)

H
au

te
 R

és
is

ta
nc

e

B25

(CW101C)

 Avant revenu (état de livraison)
R410 Y190 410 – 530 190 90 – 150 35
R510 Y410 510 – 610 410 120 – 190 15
R580 Y510 580 – 690 510 170 – 220 8
R680 Y620 680 – 830 620 210 – 290 2

 Après un revenu standard (à effectuer par le client)
R1130 Y960 1130 – 1350 960 350 – 410 3
R1190 Y1020 1190 – 1420 1020 360 – 430 3

(1)R1270 (1)Y1100 1270 – 1490 1100 370 – 440 --
R1310 Y1130 1310 – 1520 1130 380 – 450 --

 Après revenu dans l’usine NGK Berylco (état de livraison)
(1)R750 (1)Y550 750 – 830 550 230 – 280 15

R820 Y650 820 – 930 650 250 – 310 12
(1)R930 (1)Y750 930 – 1040 750 280 – 350 9
R1060 Y930 1060 – 1250 930 310 – 400 4
R1200 Y1030 1200 – 1320 1030 360 – 420 3
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B14

(CW110C)

 Avant revenu (état de livraison)
R240 Y130 240 – 380 130 60 – 130 20

(1)R480 (1)Y370 480 – 590 370 140 – 180 2
 Après revenu dans l’usine NGK Berylco (état de livraison)

R750 Y550 750 – 940 650 200 – 290 5
(1)R820 (1)Y750 820 – 1040 750 210 – 290 --

(1) sur demande, après étude de faisabilité.
■ Propriétés – Valeurs applicables pour des bandes d’épaisseurs comprises entre 0,1 mm et 1 mm inclus, tel que mentionné dans la norme EN 1654.

Bandes selon EN 1654

Bandes – Tolérances dimensionnelles EN 1654
Tolérances bandes sur épaisseur (mm) Tolérances sur largeur (mm)

Epaisseurs Classe A Classe B Classe 3 – 50 50.1 – 100 100.1 – 200
0,1 – 0,2  0,010  0,007 A +0,2, -0 +0,3, -0 +0,4, -0

0,201 – 0,3  0,015  0,010 B +0,1, -0 +0,15, -0 --
0,301 – 0,4  0,018  0,012
0,401 – 0,299  0,020  0,015 Flèche latérale (brut de laminage) (N)
0,501 – 0,8  0,025  0,018

Largeur nominale (mm) Jusqu’à et y 
compris 0,5 Au-dessus de 0,50,801 – 0,9  0,030  0,022

3 – 6 12 --
6,1 – 10 8 10

10,1 – 20 4 6
20,1 – 220 2 3

Notes

■ La demande doit mentionner la désignation de l’état métallurgique, les dimensions et classes de tolérances pour l’épaisseur et pour
la largeur (A ou B).
■ Tolérance sur largeur de classe B seulement pour e<0,6 mm.
■ Seule la flèche latérale est mesurée en standard. Possibilité de fournir de la bande à l’état brut de laminage (état N) et de planage
(état G : flèche, courbure résiduelle, ondulation et cintrage transversal) sur demande.

Bandes Berylco EN 1654
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Bandes – Propriétés standards

Alliage Etat Rm
(MPa)

Rp
(MPa)

Allongement
A50 mini

(%)
Dureté
(HV)

*Conductivité
électrique
(% IACS)

Traitement 
thermique 
de revenu

*Formabilité R/t
pour pliage à 90°

Trans. Long..

H
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B25

 Avant revenu (état de livraison)
A TB00 410 – 540 190 – 380 35 90 – 150 ≥ 15

---

0,0 0,0
1/4 H TD01 510 – 610 400 – 560 15 130 – 190 ≥ 17 0,0 0,0
1/2 H TD02 590 – 690 510 – 660 8 180 – 220 ≥ 17 1,0 2,0

H TD04 690 – 830 650 – 800 2 215 – 270 ≥ 17 2,0 5,0
 Après un revenu standard (à effectuer par le client)

AT TF00 1130 – 1350 960 – 1210 3 350 – 410 ≥ 22 3h à 316°C -- --
1/4 HT TH01 1210 – 1400 1020 – 1280 3 360 – 430 ≥ 22

2h à 316°C
-- --

1/2 HT TH02 1260 – 1450 1090 – 1350 1 370 – 440 ≥ 22 -- --
HT TH04 1310 – 1520 1130 – 1420 1 380 – 450 ≥ 22 -- --

 Après revenu dans l’usine NGK Berylco (état de livraison)
1/4 HM TM01 750 – 870 550 – 760 15 235 – 280 ≥ 17

M

1,3 1,8
1/2 HM TM02 830 – 960 650 – 850 12 260 – 310 ≥ 20 1,5 2,0

HM TM04 930 – 1080 750 – 980 9 290 – 350 ≥ 23 2,3 2,5
SHM TM05 1030 – 1150 860 – 1020 9 310 – 360 ≥ 23 2,5 3,0
XHM TM06 1100 – 1250 930 – 1180 4 345 – 395 ≥ 23 3,0 4,0

XHMS TM08 1200 – 1320 1030 – 1230 3 365 – 420 ≥ 23 4,0 6,0
 Après un revenu usine spécifique haute formabilité (état de livraison)

1/2 HMB 830 – 930 660 – 860 12 255 – 310 ≥ 17

M

0,0 0,0
HMB 930 – 1030 760 – 930 9 280 – 340 ≥ 20 1,0 1,0

HMB–SHF 930 – 1030 760 – 930 9 280 – 340 ≥ 20 0,8 0,8
XHMB 1070 – 1210 930 – 1170 4 330 – 390 ≥ 20 2,0 2,0

XHMB–SHF 1070 – 1210 930 – 1170 4 330 – 390 ≥ 20 1,5 1,5

H
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ité B14

 Avant revenu (état de livraison)
A TB00 250 – 380 140 – 300 20 60 – 130 ≥ 22 --- 0,0 0,0
H TD04 480 – 600 370 – 560 2 140 – 185 ≥ 22 --- 2,0 3,0

 Après revenu dans l’usine NGK Berylco ou chez le client

AT TF00 680 – 750 550 – 690 8 190 – 250 ≥ 55 M ou 3h à 
480°C -- --

HT TH04 750 – 950 670 – 900 5 220 – 270 ≥ 55 M ou 2h à 
480°C 2,0 2,0

 Après procédé spécial de fabrication haute formabilité (état de livraison)
S780 780 – 930 680 – 850 12 220 – 270 ≥ 60

M
0,3 0,3

S880 880 – 1020 780 – 950 10 250 – 310 ≥ 50 0,7 0,7
SHC–S1000 930 – 1070 850 (min) 5 280 – 330 ≥ 45 1,5 1,5

B8
 Après revenu dans l’usine NGK Berylco (état de livraison)

1/2 HT TH02 650 – 800 550 – 690 10 180 – 230 ≥ 60 M 0,8 0,8
HT TH04 700 – 870 600 – 780 5 210 – 260 ≥ 60 1,0 1,0

B7
 Après revenu dans l’usine NGK Berylco (état de livraison)

1/2 HT TH02 670 – 800 550 – 760 10 195 – 250 ≥ 38
M

0,0 0,0
HT TH04 765 – 900 685 – 830 8 220 – 275 ≥ 33 0,5 1,0

EHT TH04 870 – 1000 750 – 930 4 250 – 310 ≥ 30 1,0 1,5
*Valeurs données à titre indicatif

Notes

■ Propriétés applicables pour des bandes d’épaisseurs 0,1 ≤ e < 1.0 mm.

■ La mention “Mill Hardened” indique que le métal a été soumis en usine à un traitement
thermique particulier de durcissement destiné à lui conférer des caractéristiques s'inscrivant
dans une fourchette spécifique et garantie.

■ Les ratios de formabilité R/t donnent les rayons de pliages à 90° admissibles sans
fissuration en fonction de la direction de laminage (pliage sens transversal et sens
longitudinal), pour les divers états de livraison. Les valeurs typiques R/t sont applicables
pour des épaisseurs inférieures à 0,25mm.
R = rayon de pliage ; t = épaisseur de la bande.

DIRECTION

DE LAMINAGE

Pliage 90°
Sens Longitudinal

Pliage 90°
Sens Transversal

Bandes – Tolérances dimensionnelles
Tolérances bandes sur épaisseur (mm) Tolérances sur largeur (mm)

Epaisseurs Normales Précision Epaisseurs Largeur de 3 à 49.9 de 50 à 100 > à 100
 0,099  0,004  0,004  0,80 mm standard  0,08  0,10  0,20

0,10 – 0,149  0,005  0,004 précision  0,05  0,06  0,20
0,15 – 0,199  0,006  0,004 > 0,80 mm standard  0,10  0,15  0,20
0,20 – 0,249  0,007  0,005
0,25 – 0,299  0,008  0,006 Flèche sur chant max. / 1m (mm)
0,30 – 0,399  0,009  0,007

Rapport : Largeur/Epaisseur (mm) Tolérance normale de fo (mm)0,40 – 0,499  0,010  0,008
0,50 – 0,599  0,013  0,009 8 – 15 8
0,60 – 0,799  0,015  0,010 15,1 – 30 6
0,80 – 0,999  0,030 Sur demande 30,1 – 60 4
1,00 – 1,199  0,035 Sur demande 60,1 – 120 3
1,20 – 1,499  0,045 Sur demande > 120 2
1,50 – 2,000  0,050 Sur demande

■ Pour l’état A, seules les tolérances normales sont possibles.

Bandes Berylco
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Bänder – Mechanische Eigenschaften gemäß EN 1654 

Legierungen Zustand Rm Rp0,2 min. Vickers Härte % Dehnung 
A50 min 

(MPa) (MPa) (HV) (%) 
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B25 

(CW101C) 

 Vor Aushärtung
R410 Y190 410 – 530  190  90 – 150 35 
R510 Y410 510 – 610  410 120 – 190 15 
R580 Y510 580 – 690  510 170 – 220  8 
R680 Y620 680 – 830  620 210 – 290  2 

 Nach Standardaushärtung (an Referenzprobe bzw. kundenseitig)
R1130 Y960 1130 – 1350  960 350 – 410  3 
R1190 Y1020 1190 – 1420 1020 360 – 430  3 

(1)R1270 (1)Y1100 1270 – 1490 1100 370 – 440 -- 
R1310 Y1130 1310 – 1520 1130 380 – 450 -- 

 Werksvergütet
(1)R750 (1)Y550 750 – 830  550 230 – 280 15 

R820 Y650 820 – 930  650 250 – 310 12 
(1)R930 (1)Y750  930 – 1040  750 280 – 350  9 
R1060 Y930 1060 – 1250  930 310 – 400  4 
R1200 Y1030 1200 – 1320 1030 360 – 420  3 
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B14 

(CW110C) 

 Vor Aushärtung
R240 Y130 240 – 380  130  60 – 130 20 

(1)R480 (1)Y370 480 – 590  370 140 – 180  2 
 Werksvergütet

R750 Y550 750 – 940  650 200 – 290  5 
(1)R820 (1)Y750  820 – 1040  750 210 – 290 -- 

(1) Auf Anfrage, Prüfung der Machbarkeit ggf. erforderlich
■ Eigenschaften – Die obige Tabelle gilt für Dicken zwischen 0,1 und 1 mm, entsprechend EN 1654.

Bänder nach EN 1654

Bänder – Toleranzen nach EN 1654 
Dickentoleranz (mm) Breitentoleranz (mm) 

Dicke Klasse A Klasse B Klasse 3 – 50 50.1 – 100 100.1 – 200 
 0.1 – 0.2  0.010  0.007 A +0.2 , -0 +0.3 , -0 +0.4 , -0

0.201 – 0.3  0.015  0.010 B +0.1 , -0 +0.15 , -0 -- 
0.301 – 0.4  0.018  0.012 
 0.401 – 0.299  0.020  0.015 Säbelförmigkeit für Band in der Ausführung "nur gewalzt" (N) 
0.501 – 0.8  0.025  0.018 

Breite – Nennmaß (mm) bis 0,5 über 0,5 0.801 – 0.9  0.030  0.022 
 3 – 6 12 -- 

 6.1 – 10  8 10 
10.1 – 20  4  6 
 20.1 – 220  2  3 

Hinweise 

■�  Die Produktbezeichnung muss die Materialzustandsbezeichnung bzw. den Lieferzustand, die Abmessungen und Toleranzklassen 
(A oder B) für die Dicke und Breite enthalten.

■ Breitentoleranzen der Klasse B sind nur für t<0,6 mm verfügbar.
■ Standardmäßig wird nur die Säbelförmigkeit gemessen.

 Auf Anfrage bzw. nach Abstimmung ist es möglich, das Band 
 "N – wie gewalzt" mit Messung der Säbelförmigkeit und der Querwölbung oder 
 "G – gerichtet" mit Messung der Säbelförmigkeit, Querwölbung, Ringkrümmung, Welligkeit zu liefern. 

Berylco-Bänder nach EN 1654 

www.ngk-alloys.com

Berylco-Bänder nach EN 1654
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Stangen - Mechanische und elektrische Eigenschaften 

Legierungen Zustand Durchmesser 
(mm) 

Zugfestigkeit 
Rm 

(MPa) 

0,2-Grenze 
Rp0,2 

(MPa) 

% Dehnung 
A50 min 

(%) 
Vickers Härte 

(HV) 
Elektrische 
Leitfähigkeit 

(% IACS) 
Standard 

Aushärtung 
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B25 

 Vor Aushärtung 

A TB00 
 1 ≤ Ø ≤ 13.3 420 – 600 170 – 270 35  90 – 160 15 – 19 -- 

Ø ≥ 12.7 410 – 590   ≥ 140 35  90 – 170 -- -- 
1/2 H TD02   1 ≤ Ø ≤ 13.3 580 – 820 520 – 720 10 175 – 240 15 – 19 -- 

H TD04 
 1 ≤ Ø ≤ 13.3 620 – 800 550 – 800  8 200 – 250 15 – 19 -- 

Ø ≥ 12.7 590* – 900*  ≥ 520  8 180* – 275* -- -- 
 Werksvergütet

AT TF00 
 1 ≤ Ø ≤ 13.3 1150 – 1350 1000 – 1250  4 390 – 410 21 – 28 Werksvergütet 

oder 3h bei 316°C Ø ≥ 12.7 ≥ 1140*  ≥ 965*  3 355 – 390 21 – 38 
1/2 HT TH02   1 ≤ Ø ≤ 13.3 1180 – 1450 1050 – 1300  2 365 – 430 21 – 28 

Werksvergütet 
oder 2h bei 316°C HT TH04 

 1 ≤ Ø ≤ 13.3 1300 – 1500 1150 – 1400  2 390 – 430 21 – 28 
Ø ≥ 12.7 ≥ 1220* ≥ 1035*  3 365* – 445* 21 – 38 

B33/25 

 Vor Aushärtung 

H TD04 
 1 ≤ Ø ≤ 25 620 – 860 550 – 800  8 200 – 250 15 – 19 -- 
25 < Ø < 28 600 – 800 520 – 750  8 180 – 240 15 – 19 -- 

 Nach Standardaushärtung (an Referenzprobe bzw. kundenseitig) 

HT TH04 
 1 ≤ Ø ≤ 25 1300 – 1500 1150 – 1400  2 390 – 430 21 – 28 Werksvergütet 

oder 2h bei 316°C 25 < Ø < 28 1240 – 1480 1070 – 1400  4 380 – 430 21 – 28 
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B14 

 Vor Aushärtung 
A TB00 Ø ≥ 12.7 240 – 380  ≥ 170 30 ≤ 95 ≥ 20 -- 

H TD04 
 1 ≤ Ø ≤ 13.3 490 – 635 -- -- 130 – 190 ≥ 30 -- 

Ø ≥ 12.7 450 – 550  ≥ 380 10 105 – 155 ≥ 20 -- 
 Werksvergütet 

AT TF00 

HT TH04 
 1 ≤ Ø ≤ 13.3 760 – 965 -- -- 230 – 280 ≥ 50 

Ø ≥ 12.7  ≥ 690 10 220 – 270 ≥ 48 
* Wert entsprechend Durchmessertabelle (siehe ASTM B196)
■ Für Stangen mit einem Durchmesser 1 ≤ Ø ≤ 13,3 werden diese in Japan hergestellt und können nicht nach ASTM- oder AMS-Spezifikationen zertifiziert werden.

B14 (CuNi2Be) 
 Stangen  B25 (CuBe2)  

B33/25 (CuBe2Pb)

Stangen – Toleranzen 

Toleranzen (Vor Aushärtung) Längen / Durchmesser 

Berylco 14 und 25 Berylco 33/25 Berylco 14 und 25 Berylco 33/25 
Ø (mm) ± (mm) Ø (mm) ± (mm) Ø (mm) ± (mm) Ø (mm) ± (mm) 
 1.0 – 3.0 +0/-0.025 (h9) 1.0 – 3.0 +0/- 0.014 (h8)  1.0 – 5.9*  2000 ±100 1.0 – 3.0  3000 +50/-10 
 3.1 – 6.0 +0/-0.030 (h9) 3.1 – 6.0 +0/- 0.018 (h8)  6.0 – 12.7*  3000 ±100  3.1 – 28.0  3000 ±50 
 6.1 – 10.0 +0/-0.036 (h9)  6.1 – 10.0 +0/- 0.022 (h8) 12.8 – 44.45  3505 ±457 

 10.1 – 13.0 +0/-0.070 (h10) 10.1 – 13.0 +0/- 0.027 (h8) 44.46 – 53.95  3048 ±508 
 12.7 – 25.4 ±0.076 13.1 – 18.0 +0/- 0.043 (h9) 53.96 – 63.50  2438 ±610 

 25.41 – 44.45 +0.508/-0 (or ±0.127) 18.1 – 26.0 +0/- 0.052 (h9) 63.51 – 87.33  2006 ±788 
 44.46 – 66.7 +0.762/-0 (or ±0.127) 26.1 – 28.0 +0/- 0.084 (h10)  87.34 – 152.40  1524 ±610 

152.41 – 304.80  1524 ±610 66.7 – 127 +1.524/-0
>127 +3.175/-0

■ Auf Nachfrage können spitzenlos geschliffene Stangen, je nach
Durchmesser, bis zur Toleranzklasse h5 geliefert werden, vorbehaltlich der
Machbarkeit durch unseren Unterlieferanten.

* Ausgehärtete Stangen im Durchmesserbereich 1.0 ≤ Ø ≤ 12.7 mm
werden in Längen von 1.000 +100/-0 mm geliefert.
■ Bei B33/25, CuBe2Pb, werden die Stangen angespitzt und angefast.

Benötigen Sie Material nach einer abweichenden Spezifikation, erkundigen Sie sich bitte bei NGK Berylco 
hinsichtlich der Möglichkeit einer spezifischen Fertigung 

Berylco-Stangen 

gezogen oder spitzenlos geschliffen 

Ø ≥ 12.7 ≥ 690  ≥ 550 10 200 – 250 ≥ 45 Werksvergütet
oder 2-3h 
bei 450°C 

≥ 760 

■ Es besteht die Möglichkeit, die Legierung B33/25 auch als Draht mit den gleichen mechanischen Eigenschaften wie für Stangen herzustellen.

www.ngk-alloys.com
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Draht – Mechanische Eigenschaften 
 

Legierungen Zustand Durchmesser 
(mm) 

Zugfestigkeit 
Rm 

(MPa) 

0.2-Grenze 
Rp0,2 

(MPa) 

% Dehnung 
A50 min 

(%) 

Vickers 
Härte 
(HV) 

Elektrische 
Leitfähigkeit  

(% IACS) 
Standard 

Aushärtung 
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B25 

 Vor Aushärtung 
*A TB00   0,8 ≤ Ø ≤ 1.4 390 – 540 140 – 250 35 -- -- -- 

1/2H TD02 
  0,8 ≤ Ø ≤ 10 

550 – 780 470 – 750 10 -- -- -- 
H TD04   750 – 1140 610 – 960   2 -- -- -- 

 Nach Standardaushärtung (an Referenzprobe bzw. kundenseitig) 
*AT TF00   0,8 ≤ Ø ≤ 1.4 1150 – 1300 1000 – 1200   3 350 – 420 

≥ 22 2h bei 316°C 1/2HT TH02 
  0,8 ≤ Ø ≤ 10 

1200 – 1450 1100 – 1350   2 -- 
HT TH04 1300 – 1550 1200 – 1460   2 370 – 440 
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B14 

 Vor Aushärtung 

*A TB00   0,8 ≤ Ø ≤ 1.4 300 – 450 -- 10 – 40 -- ≥ 20 -- 

* Der Lieferzustandes A wird mittels kontinuierlichem Lösungsglühen, ohne anschließende Beizbehandlung hergestellt, so dass die Oberfläche eine 
verbleibende Oxidschicht aufweist. 
 
■ Die Angaben zur Dehnung, elektrischen Leitfähigkeit und Härte dienen nur zur Designorientierung. 
■ Weitere Drahtdurchmesser auf Anfrage erhältlich. 
 
 
 
 
 
 
 
 

Draht 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

Draht – Toleranzen 
 

Durchmesser (mm) 0.10<Ø≤0.25 0.25<Ø≤0.30 0.30<Ø≤0.50 0.50<Ø≤1.00 1.00<Ø≤2.00 2.00<Ø≤4.00 4.00<Ø≤6.00 6.00<Ø≤10.00 

Standardtoleranz ± 0.005 ± 0.008 ± 0.010 ± 0.015 ± 0.020 ± 0.030 ± 0.040 ± 0.060 
■ Für Durchmesser > 4 mm ist eine Machbarkeitsstudie durch NGK Berylco erforderlich. Bitte fragen Sie gerne an. 
 
 
 

Ringdurchmesser und -gewicht 
 

Durchmesser (mm) < 0.3 0.3 – 0.5 0.51 – 0.7 0.71 – 1.0 1.1 – 3.5 3.6 – 7.5 7.6 – 10 

Ringdurchmesser (mm) -- 300 – 400 300 – 400 300 – 400 400 – 500 750 – 850 800 – 1000 

Ringgewicht (kg) 1 – 3 1 – 3 1 – 3 3 – 19 6 – 35 12 – 70 10 – 35 
■ Drähte mit Ø < 0.3 mm werden ausschließlich auf Spulen geliefert. 
 
 

Oberflächenbeschaffenheit von Drähten 
 

Ø ≤ 1.0 mm Ø > 1.0 mm 

 
 
Glänzende Oberfläche (Ziehen mit flüssigem Schmiermittel 
mittels Diamant-Ziehstein) 

 
Leicht glänzende bis matte Oberfläche 
(Ziehen mit Pulverschmiermittel durch 
Hartmetall-Ziehstein) 

 
 
 

Gerne prüfen wir unsere Möglichkeiten hinsichtlich kundenspezifischer Ausführungen außerhalb dieser Spezifikationen 
 

Berylco-Draht 
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Berylco-Draht
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